Sistema de Separacion de Liquidos - Solidos de Alto Rendimiento

La exclusiva aceleracion interna crea un maximo
rendimiento para conseguir la maxima proteccion de los
sistemas de manejo de liquido contra los indeseados
solidos (vea la ilustracion adentro para detalles). Su
avanzado y patentado disefno, basado en el rendimiento
por el cual LAKOS es reconocido, ahora remueve
también 50% mas de solidos mas finos (< de 40
micrones), lo que resulta en la remocion de un mayor
indice de agregado de solidos. Probado por entidades
independientes. Rendimiento superior comprobado para
la exigente demanda de filtracion actuales. Para solidos
sedimentables solamente.

La operacion sin problemas y los conceptos avanzados de
purga/manejo de solidos mantienen los liquidos limpios
y concentran los solidos separados.

No hay cribas, ni elementos filtrantes para limpiar o
reemplazar; no requiere mantenimiento rutinario

No requiere retrolavado; opcion de cero pérdida de
liquido

Pérdida de presion baja y constante

Rango de Caudal:

Opcion de perfiles para acomodar las limitaciones de 4 - 12,750 gpm (EUA)
espacio/tuberia (1- 2895 m3/h) por unidad
Acoplamientos rigidos para un acceso interno facil y Méaxima Presion Nominal Estandar
rapido 150 psi (10,3 bar)

at 180°F (82°C)
Ranuras de aceleracion interna Swirlex, para optimizar
la operacion de separacion - remocion de solidos;
patentado; opcional anillo de transferencia anular, para
el manejo de materiales fibrosos/ solidos mayores

Como Funciona - Ilustracion

Vortube, para incrementar la separacion /recoleccion de o
solidos; patentado Especificaciones del Modelo

La serie JPX incluye mandémetros de presion en la
entrada/salida con valvulas Petcock y una valvula
de aislamiento manual para la salida de purga.

Conexiones de entrada/salida ranuradas, para facilitar la
instalacion; como opcion, también esta disponible con
conexiones embridadas Instrucciones de Instalacion

y Operacion

Configuracion entrada/salida en - linea, para simplificar
la instalacion de la tuberia (modelos de perfil inclinado

solamente) Mantenimiento y Purga

Construccion unicasco para facilitar la instalacion

Material de construccion opcional y codigo ASME I .
Especificaciones de Ingenieria

Disponible también con bridas soldadas.
Vea la pagina 3 para mas detalles.
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Sistemas también disponibles
con tolva estilo tilt.

Los separadores LAKOS son fabricados
y vendidos bajo una o mas de las
siguientes patentes de Estados Unidos:
3,289,608; 3,512,651; 3,568,837;
3,701,425; 3,947,364; 3,963,073;
4,027,481; 4,120,795; 4,123,800;
4,140,638; 4,147,630; 4,148,735;
4,305,825; 4,555,333; 5,320,747;
5,338,341; 5,368,735; 5,425,876;
5,571,416; 5,578,203; 5,622,545;
5,653,874; 5,894,995; 6,090,276;
6,143,175; 6,167,960, 6,202,543;

Des. 327,693 y las patentes
extranjeras correspondientes,
incluyendo 600 12 329.4-08 (Aleman)
y EP 1 198 276 B1 (EU). Otras patentes
de Estados Unidos y extranjeras
pendientes.
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Como Funciona

Los mandémetros con las
valvulas Petcock (incluidos
como caracteristica estandar)
controlan el rango de caudal
apropiado (Vea el grafico
"Caudal vs. Pérdida de
Presion” en la pagina 3)

Entrada

El fluido y la presion son v
arrastrados por el Vortube
para que aun los sélidos
mas finos sean impulsados
en forma mas efectiva al
interior de la camara de
recoleccion (Separados, en
vez de entrar al flujo de
vortice hacia la salida)

v

La Valvula de Aislamiento
Manual (incluida como
caracteristica estandar)
facilita la remocion de la
Valvula de Auto Purga para
el mantenimiento

Purga de sélidos

Rendimiento

MA

r Salida

Conexiones ranuradas
en la entrada y la
salida para una
instalacion rapida,
facil y segura.
Disponible también,
como opciodn, con
bridas ANSI o DIN

Acoplamiento rigido
para acceso interno;
disponible como
opcion, con conjunto
de bridas

Ranuras internas
tangenciales Swirlex
que aceleran el flujo
para maximizar la
separacion de los
solidos y reducir la
pérdida de presion

Las particulas

son separadas

del flujo por

la accion centrifuga

Libre de las particulas
separables el fluido
sube en espiral a
través del flujo en
vortice hacia la salida

El flujo de vortice
arrastra fluido y
presion de la camara
de recoleccion a
través del Vortube
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Especificaciones

Acoplamiento  Tamano del  Capacidad de la

ranurado de macho de camara de Peso
Modelo* Rango de Caudal entrada/salida* purga N.P.T. recoleccion Peso con agua

gpm (EUA) m3/h gal. liters lbs. kg Lbs. kg
JPX-0004 410 1-2.5 1/2° NPT** 1" 0.09 0.3 2 10 25 11
JPX-0010 10-20 2.5-45 | 3/4'NPT* 1 0.11 0.4 31 14 37 17
JPX-0016 16-30 4-7 T 1" 0.15 0.6 40 18 519 23
JPX-0028 28-45 7-10 1-1/4" 1-1/2" 0.27 1.0 59 27 77 35
JPX-0038 38-65 9-15 1-1/2" 1-1/2" 0.4 1.5 85 39 | 115 52
JPX-0060 60-100 14-23 2" 1-1/2" 0.8 3.0 150 68 | 221 101
JPX-0085 85-145 19-33 2-1/2" 1-1/2" 0.8 3.0 194 88 | 278 126
JPX-0130 130-225 30-51 3" 1-1/2" 0.8 3.0 202 92 | 290 132
JPX-0200 200-325 4574 4 1-1/2" 1.6 6.1 327 149 | 507 231
JPX-0285-L 285525  65-120 e 11/2" 21 7.9 510 232 | 820 373
JPX-0285-V 5.4  20.5 474 216 | 758 345
JPX-0450-L } i 2.8 10.6 738 336 | 1202 546
JPX-0450-y | 4°0-825  102-187 . Iz 6.7 254 | 697 317 | 1132 515
JPX-0650-L . i 43 16.3 929 422 | 1627 740
JPX-0650-y | 650-1200  150-275 6 1172 10.4 39.4 | 898 408 | 1554 706
JPX-1160-L . . 8.6 32.6 | 1391 632 | 2716 1235
JPx-1160-y | 1160-2150  265-490 . L2 205 77.6 1411 641 | 2665 1211
JPX-1850-L ] . 15.0 56.8 | 1853 842 | 3991 1814
JPX-1850-y | 1890-3400 420775 10 2 31.5 119.2 | 1937 880 | 3951 1796
JPX-2650-L . . 235 89.0 | 3077 1399 | 6269 2850
Ty || SO CRE 2 2 51.1 193.4 3254 1479 | 6287 2858
JPX-4200-L ] . 52.2 197.6 | 5074 2306 | 11791 5360
JPX-4200-y | 4200-7800  950-1775 16 3 99.3 375.9 | 5574 2534 | 11944 5430
JPX-6700-L . 81.0 306.6 | 7808 3549 | 18660 8482

- " g 3

ey || U TSR 2y 162.3 614.4 | 8527 3876 | 18855 8571

* Los modelos que terminan con "L" son de perfil inclinado, "V" es para perfil vertical

** | a entrada/salida puede ser especificada también con bridas ANSI o DIN; JPX-0004 y JPX-0010 son N.P.T. macho estandar
(disponible con roscas BSP o roscas JIS); otros modelos disponibles también con roscas opcionales
Especificacion m-xima de presion: 150 psi (10,3 bar); consulte con la fabrica si tiene requerimientos mayores de presion.
Rango de pérdida de presion: 3 - 12 psi (0,2 - 0,8 bar)
Tamano maximo de la particula: JPX -0016 y menores - 0,25 pulgadas (6mm); todos los otros modelos - 0,375 pulgadas (9mm).
Material ( acero al carbono estandar): Domos A285C/516 GR70, 0,25 pulgadas (6mm) de espesor minimo.
Otras partes A-36, A-53B u otros grados de calidad, 0,25 pulgadas (6mm) de espesor minimo; disponibles con recubrimientos

especiales y otros materiales; consulte a la fabrica.

Recubrimiento de pintura: Uretano acrilico, azul real aplicado a soplete

Flujo versus Pérdida de Presion
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JPX-0004
JPX-0010
JPX-0016
JPX-0028
JPX-0038
JPX-0060
JPX-0085
JPX-0130
JPX-0200
JPX-0285
JPX-0450
JPX-0650
JPX-1160
JPX-1850
JPX-2650
JPX-4200
JPX-6700
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Mantenimiento/Purga

1. Los separadores LAKOS JPX deben
ser purgados en forma regular para
quitarles los solidos separados de la
camara temporaria de recoleccion.

2. Todo el equipamiento de purga
debera ser instalado antes de la
colocacion de codos o giros en las
tuberias de purga. Evite el purgado
cuesta arriba, lo cual puede obstruir
la tuberia de purga e impedir una
evacuacion efectiva de los solidos.

3. Para obtener mejores resultados,
es recomendable realizar la purga
mientras el Separador LAKOS esta en
operacion, utilizando la presion del
sistema para incrementar la
evacuacion de los sdlidos.

4. LAKOS provee una seleccion
completa de sistemas automaticos,
robustos y durables, de purga y manejo
de solidos, para optimizar el
rendimiento de su sistema de
separacion. PRECAUCION: Las valvulas
de tipo economico tipicamente fallan
prematuramente en el ambiente aspero
y abrasivo de la purga de solidos.

5. Aseglrese de instalar la valvula de
aislamiento manual (suministrada
como caracteristica estandar) antes
de la valvula automatica (disponible a
través de LAKOS por un costo
adicional) con el fin de facilitar el
servicio de la valvula automatica, sin
necesidad de apagar el sistema.

6. Caracteristica de Acceso Interno:
Para inspeccionar o desobstruir un
bloqueo inusual en la camara superior
o inferior interrumpa el flujo al
Separador LAKOS y alivie la presion (a
través de la valvula de purga). Para
acceder a la camara superior remueva
el carrete de la salida del separador
(si no se ha instalado un carrete,
desconecte y remueva la tuberia en la
salida), para hacer espacio para
remover la seccion superior del
separador. Desconecte el
acoplamiento rigido y saque
cuidadosamente el conjunto de salida
de vortex del separador. Inspeccione o
limpie la cdmara interna, seglin sea
necesario. Lubrifique las juntas del
acoplamiento antes de instalar
nuevamente el conjunto del vortex.
Instale nuevamente la tuberia y los
empaques, segiin sea necesario.
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Instrucciones de Instalacion

Los separadores JPX LAKOS se entregan sobre
patines o en cajones de madera. Las patas de
soporte, cuando se aplique, son separadas para el
envio. Se provee un aro de enganche, localizado en
el costado de la unidad o en la camara superior para
su izado, en caso de ser necesario.

Se requiere una base adecuada para acomodar el
peso del separador de LAKOS incluyendo el liquido
(para mas datos vea la pagina 3). Se recomienda
utilizar tornillos de anclaje en la base de las patas
(bajo perfil) o en la pierna base (perfil vertical).

Antes de la instalacion, inspeccione las conexiones
de entrada/salida/purga de cada unidad, para
verificar que no hayan entrado objetos extranos
durante el envio o el almacenamiento.

Las conexiones de entrada/salida de las tuberias
que van al separador LAKOS deben correr en forma
recta por lo menos por tramos de longitud
equivalente a 5 diametros del tubo, para minimizar
la turbulencia e incrementar el rendimiento.

Se requiere el empleo de accesorios de purga /
equipo adecuado para manejo de solidos, para
enjuagar los solidos separados del separador (vea
los detalles en la pagina 2).

Todos los Separadores LAKOS operan dentro de un
rango de caudal prescrito (ver la informacion en la
pagina 3). El tamaiio de la tuberia no es el factor
que determina la seleccion del modelo. Utilice los
accesorios apropiados para hacer coincidir el
tamano de la entrada/salida. Los acoplamientos
ranurados no estan incluidos con el separador. A
pedido, se encuentran disponibles conexiones
opcionales embridadas.

La presion de entrada de los Separadores LAKOS
debe ser al menos igual o mayor que la pérdida
anticipada de presion a través del separador (ver el
grafico de pérdida de presion en la pagina 3) mas 15
psi (1 bar) mas la presion requerida corriente abajo.

Es necesario instalar los mandémetros (suministrados
como caracteristica estandar con las valvulas
Petcock) en la entrada y la salida del separador para
controlar la pérdida de presion y el flujo adecuado
del sistema (ver el grafico "Flujo versus Pérdida de
Presion” en la pagina 3). Si el separador opera con
una descarga abierta, debera instalarse una valvula
para crear una contrapresion de al menos 5 psi (0,3
bar).

La adaptacion al invierno es importante si el
Separador LAKOS no va a trabajar a temperaturas
de congelamiento. Drene el liquido cuando sea
necesario, para evitar la expansion del agua al
convertirse en hielo y sus dafos consecuentes.



Flujos de Bajo Volumen

O

Manémetros en la Entrada / Salida
con Valvulas Petcock

Incluidos como caracteristica
estandar; instalarlos en la entrada
y en la salida para una verificacion
apropiada del flujo (ver el grafico
"Flujo versus Pérdida de Presion” en
la pagina 3)

Conexioén de Acoplamiento Rigido

Proporciona acceso completo a la
camara superior, a las ranuras de
aceleracion y al cilindro de
separacion interno; 2 piezas;
empaque EPDM estandar - también
disponible en Nitrilo, Silicone,
Fluoroelastomero o Nitrilo Blanco

Vortube

Tuberias suministradas por LAKOS

Acceso de Acoplamiento Rigido

Proporciona acceso completo al
area de la camara de recoleccion
para inspeccion/ servicio; empaque
EPDM estandar - también disponible
en Nitrilo, Silicone,
Fluoroelastomero o Nitrilo Blanco

Carrete de Conexién

Al ser removido proporciona
espacio para acceder a las partes
internas del separador, a través del
acoplamiento rigido. No esta
incluido con el separador;
disponible separadamente

Valvula de Aislamiento Manual

A 4
¥ Purga de solidos
Vista Superior w
Dimensiones
A B C D E
Modelo pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm
JPX-0004 28-1/8 714 71/4 184 6 152 6-3/8 162 3-1/2 89
JPX-0010 32-3/8 882 71/2 191 7 178 6-3/8 162 4 102
JPX-0016 33-7/8 860 83/4 222 7 178 7 178 4-1/2 114
JPX-0028 33-1/2 851 107/8 276 7 178 7 178 5-9/16 141
JPX-0038 37-3/8 949 123/8 314 8 203 7 178 6-5/8 168
JPX-0060 46-1/2 1181 153/4 400 11 279 7-1/4 184 8-5/8 219
JPX-0085 53-7/8 1368 153/4 400 15 381 8 203 8-5/8 219
JPX-0130 55-7/8 1419 153/4 400 16 406 7-7/8 200 8-5/8 219

Incluida como caracteristica
estandar para facilitar la remocion
de la Valvula de Auto - Purga para
ejecutar los servicios; también se
incluyen con el Separador los
siguientes reductores roscados : 2x
1-1/2 pulgada, 2x1 pulgada y 2x3/4
pulgada, para el equipo de purga
que haya seleccionado

Nota: Estas unidades también
pueden ser especificadas con una
pierna base para fijacion o con patas
de soporte opcionales. Consulte a la
fabrica, para mas detalles.

Dimensiones para referencia
solamente. Consulte a la fabrica
antes de la instalacién de la tuberia.
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Manémetros en la Entrada / Salida
con Valvulas Petcock

592 G
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Entrada » I\

Incluidos como caracteristica
estandar; instalarlos en la entrada y
en la salida para una verificacion
apropiada del flujo (ver el grafico
"Flujo versus Pérdida de Presion” en la
pagina 3)

Tapon de Inspeccién/Drenaje e

Hembra de 1/2 pulgada NPT;
proporciona acceso a la camara
superior para inspeccion del area de
ranuras; también permite el drenaje
de la camara superior en caso de
necesidad

Conexion de Acoplamiento Rigido

Proporciona acceso completo a la
camara superior, a las ranuras de
aceleracion y al cilindro de
separacion interno; 2 piezas;
empaque EPDM estandar - también
disponible en Nitrilo, Silicone,
Fluoroelastomero, Neopreno Negro o
Nitrilo Blanco

Aros de enganche q

Para fines de instalacion

Carrete de Conexién

Al ser removido proporciona espacio
para acceder a las partes internas del
separador, a través del acoplamiento
rigido. No esta incluido con el
separador; disponible separadamente

Portillo de Acceso para Inspeccion

Dimensiones

Proporciona acceso a la camara de
recoleccion; empaque de Neopreno

A
pulg. mm pulg.

B C D E F

pulg. mm  pulg. mm pulg. mm  pulg.

Vortube Modelo

JPX-0200-L |71-7/16 1815 | 64-5/8 1641 40 1016 | 21 533 ([10-3/4 273 |12-3/8 314
JPX-0285-L | 77-1/4 1962 78 1981 40 1016 | 21 534 |[12-3/4 324 15 381

Tuberias suministradas por LAKOS

Valvula de Aislamiento Manual

JPX-0450-L | 84-1/4 2140 | 94-1/2 2400 | 40 1016 | 24 610 | 14 356 | 16 406
Incluida como caracteristica estandar  [py 0650-L | 90-3/4 2305 |105-3/4 2686 | 40 1016 | 24 610 | 16 406 | 18 457
para facilitar la remocion de la Valvula
de Auto - Purga para el mantenimiento JPX-1160-L 104-1/4 2648 126-3/4 3219 40 1016 30 762 20 508 22 559
Dimensiones para referencia | PX1850°L [113-1/2 2883 [141-5/8 3597 | 40 1016 | 33 838 | 24 610 | 26 660

solamente. Consulte a la fabrica |[JPX-2650-L [123-1/2 3137 | 158 4013 | 60 1524 | 38 965 | 28 711 | 30 762

antes de la instalacion de la tuberia. /oy 20 00" 147 3734 | 198 5029 | 60 1524 | 51 1295 | 36 914 |38-1/2 978

Page 6 JPX-6700-L |166-1/4 4223 234 5944 | 60 1524 | 60 1524 | 42 1067 | 44 1118
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Purga de
solidos
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Flujos de Alto Volumen

Perfil Vertical

Salida

Entrada

Direccion

recomendada
de Tuberias de

Entrada/Salida
Para Control de

Vibracion

Modelo

pulg.

A

Vista Superior

JPX-0200-V 72 1829 16 406 21 DEE 10-9/16 268 |10-3/4 273
JPX-0285-V 78 1930 18 457 21 534 13 330 |12-3/4 324
JPX-0450-V 93-1/2 2375 20 508 24 610 12-1/2 318 14 356
JPX-0650-V | 105-3/4 2686 22 559 24 610 14-7/8 378 16 406
JPX-1160-V | 126-3/8 3210 26 660 30 762 17-3/4 451 20 508
JPX-1850-V | 139-3/4 3351 32 813 33 838 20 508 24 610
JPX-2650-V | 155-1/2 3950 36 914 38 965 23 584 28 71
JPX-4200-V | 194-1/2 4940 44 1118 51 1295 29 734 36 914
JPX-6700-V 229 5817 48 1219 60 1524 32-3/4 832 42 1067

Manémetros en la Entrada / Salida

D con Valvulas Petcock

Incluidos como caracteristica
estandar; instalarlos en la entrada y
en la salida para una verificacion
apropiada del flujo (ver el grafico
“Flujo versus Pérdida de Presion” en
la pagina 3)

p Tapon de Inspeccion/Drenaje

Hembra de 1/2 pulgada NPT;
proporciona aceso a la camara
superior para inspeccion del area de
ranuras; también permite el drenaje
de la camara superior en caso de
necesidad

B Conexion de Acoplamiento Rigido

Proporciona acceso completo a la
camara superior, a las ranuras de
aceleracion y al cilindro de
separacion interno; 2 piezas;
empaque EPDM estandar - también
disponible en Nitrilo, Silicone,
Fluoroelastomero, Neopreno Negro o
Nitrilo Blanco

Aros de enganche

Para fines de instalacion

Carrete de Conexioén

Al ser removido proporciona espacio
para acceder a las partes internas
del separador, a través del
acoplamiento rigido. No esta incluido
con el separador; disponible
separadamente

Portillo de Acceso para Inspeccion

Proporciona acceso a la camara de
recoleccion; empaque de Neopreno

Vortube

Tuberias suministradas por LAKOS

Valvula de Aislamiento Manual

Incluida como caracteristica estandar
para facilitar la remocion de la Valvula
de Auto - Purga para el mantenimiento

Dimensiones para referencia

solamente. Consulte a la fdbrica antes
de la instalacidn de la tuberia.
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Garantia Limitada

Todos los productos fabricados y lanzados al
mercado por esta corporacion tienen la
garantia de estar libre de defectos en cuanto a
materiales o0 mano de obra por un periodo de
por lo menos un afo, a partir de la fecha de
envio. Una extension de la cobertura de la
garantia se aplica en los siguientes casos:

Todos los Separadores LAKOS -
5 Afos de Garantia

Demas Componentes: 12 meses a partir de la
fecha de instalacion; si instalado 6 meses
después o mas tarde de la fecha de embarque,
la garantia se extendera un maximo de 18
meses, a partir de la fecha de embarque.

Si se produce una falla, notifiquenos, dando
una descripcion completa del mal
funcionamiento alegado. Incluya el nimero(s)
del modelo, fecha de envio y condiciones de
funcionamiento de dicho producto(s).
Subsecuentemente nosotros evaluaremos esta
informacion y, a nuestra eleccion, le
suministraremos con informacion de servicio o
instrucciones de envio y autorizacion de
devolucion de mercancias. Contra recibo
prepago de dicho producto(s) al destino
indicado, repararemos o reemplazaremos
dicho producto(s), seglin nuestro criterio, y si
se determina que es un defecto cubierto por
la garantia, efectuaremos las reparaciones
necesarias del producto o reemplazaremos
dicho producto(s) a nuestras expensas.

Esta garantia limitada no cubre cualquier
producto, dafo o lesiones que ocurran como
resultado de mal uso, negligencia, desgaste
normal esperado, corrosion quimica,
instalacion inadecuada u operacion contraria a
las recomendaciones del fabricante. Tampoco
cubre un equipo que haya sido modificado,
manipulado imprudentemente o alterado sin
autorizacion.

Esta garantia no establece o implica ninguna
otra extension de obligacion y esta garantia en
ningn evento cubre dafos incidentales o
consecuenciales, lesiones o costos que
resulten de la falla de dicho(s) producto(s).

1365 North Clovis Avenue
Fresno, California 93727 USA
Teléfono: (559) 255-1601

FAX: (559) 255-8093

Llamada gratuita: (800) 344-7205
(EUA, Canada & México)
Internet: www.lakos.com

E-mail: info@lakos.com

LAK

Modelo de Especificaciones

Tipo de Separador y Rendimiento

La remocion de solidos indeseables especificos de un sistema de bombeo/
presurizado de flujo de fluido debe ser llevada a cabo con un separador de
vortice de accion centrifuga. La eficiencia en la remocion de solidos se
basa principalmente en la diferencia de la gravedad especifica entre el
liquido y los solidos. La viscosidad de los fluidos debe ser de 100 SSU, o
menos.

En una Unica pasada por el separador, siendo los sélidos de una gravedad
especifica de 2.6 y el agua 1.0, el rendimiento se podria predecir a 98%, o
sea de 74 micrones o mas. Adicionalmente, seran removidas también las
particulas mas finas en tamaro, mas pesadas por gravedad especifica y
algunas mas livianas por gravedad especifica, logrando asi una remocion
agregada de particulas (hasta 75%) finas de hasta 5 micrones.

En un sistema recirculante es posible predecir un rendimiento de hasta 98%
en particulas finas de hasta 40 micrones (en caso de solidos de gravedad
especifica de 2,6) con su correspondiente porcentaje mas elevado de
remocion agregada de particulas (hasta un 90%) de los solidos mas finos de
hasta 5 micrones.

Requerimientos de Desempefio

El desempefio del separador debe estar respaldado por resultados de
ensayos independientes publicados, realizados por una agencia de
evaluaciones reconocida e identificada. El protocolo de ensayo estandar
incluye la inyeccion corriente arriba, la captura corriente abajo y la
recuperacion de la purga del separador y se permite con particulas de
tamano de malla de 50-200, para obtener resultados efectivos, repetibles.
El resultado de la prueba de rendimiento de una pasada no debe ser
inferior al 95% de remocion. El modelo bajo prueba debe pertenecer a la
misma serie de disefio de flujo que la unidad especificada.

Disefio y Funcién del Separador

Se empleara una entrada tangencial y unas ranuras internas de aceleracion
mutuamente tangenciales para promover la velocidad necesaria y
apropiada para la remocion de los solidos separables. Las ranuras de
aceleracion internas deberan tener un corte en espiral (Swirlex) para una
transferencia de flujo 6ptima, accion laminar y direccionamiento de las
particulas hacia el interior del cilindro de separacion. El vortice interno del
separador debera permitir que este proceso se lleve a cabo sin desgaste de
las ranuras aceleradoras.

La materia de particulas separadas sera desplazada en espiral descendente
por el perimetro del cilindro de separacion interno, de manera que no
provoque el desgaste del cilindro de separacion, llegando al interior de la
camara de recoleccion, localizada debajo de la placa deflectora del vortex.

Para asegurar las caracteristicas de maxima remocion de particulas, el
separador debera incorporar una linea de alivio de presion inducido por
vortex (Vortube), extrayendo presion y agua especifica de la camara de
recoleccion de solidos del separador, a través del efecto vortice/venturi
del flujo de salida, y de este modo dirigiendo eficientemente la solidos
hacia el interior de la camara de recoleccion, sin necesidad de una
reduccion del flujo, ni de una pérdida excesiva del fluido del sistema.

El fluido del sistema debe salir del separador siguiendo el vortice central
en el cilindro de separacion en recorrido en espiral ascendente hacia la
salida del separador.

Purga (como opcién especificada)

La evacuacion de los solidos separados debe ser llevada a cabo en forma
automatica, empleando un controlador electrénico en una carcasa tipo
NEMA 4. Esta disponible para cubrir las tensiones de alimentacion
monofasicas utilizadas en todo el mundo desde los 24VCA a los 250 VCA.
Las opciones de programacion deben incluir un rango de frecuencia de
purga que va desde cada 60 segundos a cada 23 horas, 59 minutos. Las
opciones de duracion de la purga van de 2 segundos a 59 minutos, 59
segundos. La memoria es de tipo no volatil. Cumple con los requerimientos
de CSA. Este controlador debe operar automaticamente una de las
siguientes técnicas:

Valvula de Bola Motorizada - Una valvula de puerto completo activada
eléctricamente debera ser programada a intervalos y duracion apropiados
con el objeto de purgar los solidos en forma eficiente y regular de la
camara de recoleccion del separador. El cuerpo de la valvula debe ser de
bronce ( opcionalmente esta disponible en acero inoxidable). La bola de la
valvula debe ser de acero inoxidable con asiento de Teflon. Tamaiio de la
valvula:

Valvula de Restriccion Neumatica - Se proveera aire comprimido para
activar esta valvula de puerto completo a intervalos y duracion apropiados
para purgar eficientemente y con regularidad, los sélidos de la camara de
recoleccion del separador. El sistema debe incluir un regulador de presion
para modular de forma correcta la presion del aire. El forro de la valvula es
goma de caucho natural (otros materiales disponibles). Tamafo de la
valvula:

Valvula Neumatica de Bola - Sera programada una valvula a prueba de
fallas con los intervalos y la duracion apropiados, con el fin de purgar los
sélidos, en forma eficiente y regular, de la camara de recoleccion del
separador. Se debe proveer un control por resorte para que la valvula de
puerto completo se cierre en caso de que el aire comprimido o la
electricidad se interrumpan. El cuerpo de la valvula debe ser de bronce
(opcionalmente esta disponible en acero inoxidable) La bola de la valvula
debera ser de acero inoxidable con asiento de Teflon. Tamao de la
valvula:

Concentrador de Liquido de Purga - Se utilizara un conjunto con una
Valvula de Restriccion Automatica Dupla para minimizar de forma efectiva
la pérdida de liquido durante la purga. El controlador debe proveer la
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activacion secuencial de la valvula para intervalos y la duracion apropiados, con
el fin de purgar los solidos, en forma eficiente y regular, de la camara de
recoleccion del separador. Los forros para las valvulas de restriccion deben de
goma de caucho natural. (Opcional por un costo adicional: se puede especificar
forros de neopreno, caucho butilico, buna N e hypalon). El sistema debe incluir
también un regulador de presion para modular de forma correcta la presion del
aire a las valvulas, una mirilla de inspeccion de tamafo normal para inspeccionar
la acumulacion de solidos durante la operacion y una valvula de aislamiento
normal para facilitar el servicio. Tamaro de la valvula:

Manejo de Sélidos (como opcién especificada)

Con el separador se proveera un dispositivo de recoleccion de sélidos, apropiado
para capturar los solidos y regresar al sistema el exceso de liquido purgado, para
su uso. El tamano y tipo del dispositivo de recoleccion seran determinados de
acuerdo a los requerimientos de la aplicacion, y a la eleccion de una de las
siguientes opciones (o personalizado, segin especificaciones):

Tambor de Recoleccion de Sélidos - En conjuncion con la valvula de purga
automatica apropiada este conjunto debe ser utilizado para capturar y
concentrar los solidos separados (hasta un 90% de solidos por volumen) del
separador directamente en un tambor estandar de 55 galones, regresando al
sistema el exceso de liquido purgado, para ser utilizado, a través de una linea de
decantacion integrada instalada directamente en el carter del tambor. Capacidad
de recoleccion de solidos: 12,700 pulgadas clbicas (200 litros). El conjunto
incluye dos carters, dos abrazaderas para carters, dos carritos para transportar
los tambores, y una bomba manual de evacuacion de liquido. Opcion
recomendada; Un Difusor de Purga instalado en la descarga de la valvula de
purga automatica para reducir la velocidad del flujo de purga e incrementar la
sedimentacion de los soélidos dentro del tambor.

Tolva de Recoleccion de Sélidos - En conjuncion con la valvula de purga
automatica apropiada, debe ser utilizada una tolva de una yarda clbica (764
litros) para capturar y concentrar los solidos separados (hasta un 90% de sélidos
por volumen), del separador regresando al sistema el exceso de liquido purgado,
para su utilizacion, a través de una linea de decantacion integrada instalada
directamente en la tolva. La tolva debe tener integrado un mecanismo de tilt
(inclinacion) activado manualmente para volcar los solidos acumulados, seglin
sea necesario. Opcion recomendada; Un Difusor de Purga instalado en la
descarga de la valvula de purga automatica, para reducir la velocidad del flujo
de purga e incrementar la sedimentacion de los solidos dentro de la tolva.

Sistematizacién (Unicamente como opcién especificada)

El separador y sus accesorios deben venir como un sistema completo con
todos sus componentes provenientes de un solo proveedor. En adicion al
equipamiento ya especificado, el sistema debera incluir también una
armazoén de apoyo apropiada para apoyar el separador en una posicion
correcta y efectiva para optimizar el manejo / purgado de solidos. Si la
técnica de purgado especificada es una valvula de restriccion neumatica,
se debe incluir también un forro para valvula de restriccion extra.

Detalles del Separador

A. Las conexiones de entrada y salida deberan ser ranuradas, tamano:

. La salida de la purga debe ser roscada con una brida con rosca tamafno:

. El separador debera operar dentro de un rango de flujo de:

. Las pérdidas de presion deberan ser de entre 3y 12 psi (0,2 - 0,8 bar),
permaneciendo constante y variando Unicamente cuando cambie el régimen
de flujo.

E. Elsistema debera incluir también manémetros con valvulas Petcock para la
entrada y salida del separador y una valvula de aislamiento en la salida de
purga para el servicio de la valvula automatica, segiin sea necesario, sin
interrupcion del flujo del sistema.
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Construccion del Separador

El separador debera incluir las siguientes caracteristicas de acceso para

inspeccion o remocion de sélidos/escombros inusuales:

« Un acoplamiento ranurado en la cdmara superior que provea un acceso
completo a la camara de entrada, a las ranuras de aceleracion y al cilindro
de separacion interno

« Un orificio de inspeccion en la camara de recoleccion con empaque de
Neopreno (los modelos de flujo bajo tienen un acoplamiento completo en la
camara de recoleccion)

« Un portillo de inspeccion de 1/2 pulgada, localizado en el punto mas bajo de
la camara superior

El separador sera de construccion unicasco de acero al carbono con calidad A-36,
A-53B, u otro grado de calidad equivalente, espesor minimo de 0,25 pulgadas
(6,35 mm). La presion maxima de operacion debe ser de 150 psi (10,3 bar), a
menos que se haya especificado otra.

El recubrimiento de pintura sera esmalte a base de aceite de color azul real,
aplicado a soplete.

Como opcion especificada solamente: El separador sera construido de acuerdo a
los estandares de la Asociacion Americana de Ingenieros Mecanicos (ASME),
Seccion VIII, Division 1, para recipientes presurizados. La certificacion sera
confirmada con el sello "U" en el cuerpo del separador. Disponible también con
bridas soldadas.

Identificacion y Procedencia del Separador:

El separador debera ser fabricado por LAKOS Filtration Systems, una division de
Claude Laval Corporation, de Fresno, California, USA.

La designacion especifica del modelo es:

D) Impreso en papel reciclado  SLS-632G (Rev. 2/06)
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